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REFERENTE A LA ADQUISICION DE MOBILIARIO Y EQUIPO EDUCACIONAL. F‘ARA EL INSTITUTO GQL;
TLAXCALTECA DE LA INFRAESTRUCTURA FISICA EDUCATIVA, : &

EN LA CIUDAD DE TLAXCALA DE XICOHTENCATL, SIENDO LAS 17:50 HRS. DEL DIA 26 DE DICIEMBRE DE
2025, HABIENDOSE REUNIDO EN LA SALA DE JUNTAS, DE LA DIRECCION DE ADQUISICIONES Y
CONTRATACION DE SERVICIOS, UBICADA EN AVENIDA BENITO JUAREZ GARCIA, NUMERO 53, PLANTA
BAJA, COLONIA CENTRO, TLAXCALA, TLAXCALA. PRESIDIENDO ESTE EVENTO EL MTRO JESUS
GUERRERO DUARTE, DIRECTOR DE ADQUISICIONES Y CONTRATACION DE SERVICIOS; CON
FUNDAMENTO EN EL ARTICULO 31 FRACCION Il INCISO C) Y 33 DE LA LEY DE ADQUISICIONES,

ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL ESTADO DE TLAXCALA AS| COMO EL ARTICULO 31 FRACCION IX,
Y 39 DE SU REGLAMENTO, ASI COMO AL PUNTO 13 DE LAS BASES DE LA PRESENTE LICITACION. SE

EMITE EL SIGUIENTE FALLO DE LA LICITACION MENCIONADA AL RUBRO, CONFORME A LOS
SIGUIENTES:

HECHOS
1.- SE HACE DEL CONOCIMIENTO QUE MEDIANTE OFICIO RECIBIDO CON FECHA 26 DE DICIEMBRE DE
2025, LA CONTRATANTE REMITIO SU DICTAMEN ECONOMICO. LA CONVOCANTE, BASANDOSE UNICA Y
EXCLUSIVAMENTE EN ESTE, DETERMINA OTORGAR EL CONTRATO AL LICITANTE TECNOLOGY DEPOT,
S.A.DE C.V. QUE OFERTO LA PROPUESTA ECONOMICA MAS BAJA Y CUMPLIO CON LOS REQUISITOS
LEGALES, TECNICOS Y ECONOMICOS SOLICITADOS, QUEDANDO DE LA SIGUIENTE MANERA: --------omem-

MESA PARA JARDIN DE NINOS DE MADERA
DE 80CM DE LARGO X 60 CM DE ANCHO X ,
50 CcM DE ALTURA. '

CUBIERTA: MADERA DE TRIPLAY DE PINO ; I |
DE 1RA DE 18 MM DE ESPERSOR, SUS ‘ ‘

MESA PARA JARDIN DE NINOS ‘ "_"_'_'

ESQUINAS BOLEADAS CON UN RADIO DE

25 MM LOS CANTOS LLEVAN UNA

MOLDURA PERIMETRAL DE PVC DE 2 MM |

COLOR NEGRO  TERMOFUSIONADA.

ACABADO: CON LAMINA  PLASTICA

DECORATIVA DE FORMAICA COLOR

BLANCO, EN SU CARA EXPUESTA Y EN LA ; |

CARA INFERIOR (NO EXPUESTA) LLEVA '

SELLADOR TAPA PORO Y DOS MANOS DE :

BARNIZ NATURAL. ESTRUCTURA: PATA. EN

SECCION TUBULAR CUADRADA DE “1”

LAMINA CALIBRE NO. 18 LARGERO: EN TDN-10

SECCION TUBULAR RECTANGULAR DE

1 “1X2" LAMINA CALIBRE NO. 18 (2 LONG Y 2| PIEZA TECNOLOGY |  MJJ-589 | 20 1,725.00
TRANSV) = SEMIBRILLANTE,  PREVIO DEPOT,S.A. |

TRATAMIENTO DE  DESENGRASADO. DEC.V. |

ACCESORIOS QUE LO COMPLEMENTAN

BOTON SEPARADOR. DE %'X1.9MM DE |

HULE PLASTICO COLOR NEGRO PARA

PEGAR CON ADHESIVO DE CONTACTO

PARA PROTEGER LAS CUBIERTAS EN

CASO DE APILAR 2 O MAS MESAS.

§ 34,500.00

REGATON: DE PLASTICO DURO ALTO
IMPACTO DE PVC, PARA EMBUTIRY PEGAR
CON ADHESIVO DE CONTACTO COLOR
NEGRO EN LAS PATAS. PARA LA FIJACION
DE LA CUBIERTA A LA ESTRUCTURA SE
REQUIERE DE UN TORNILLO PARA .
MADERA DEL NO. 8 X %' CABEZA DE

ESTUFA 10 PIEZAS ESTO PARA FIJADO

POR MEDIO DE CEJAS U  OREJAS

VACIADAS DEL MISMO LARGUERO EN {
SECCION TUBULAR (LONG Y TRASV). i 1L |/

|

SILLA  PARA JARDlN DE  NINOS “TDN-10
2 SILLA PARA JARDIN DE NINOS DE MADERA, |  PIEZA SPP-147
DE 32 CM DE FRENTE X 32 CM DE FONDO X TECNOLOGY

40 87600 | § 3504000
|

NOMBRE DEL LICITANTE: A e TEGNOLOG VADEPOT) S-ADE GV il o L ettty 5 . |

_ AT E Vi . RENIDAD B EENARCALD CANTIDA | . PRECIO | s
PARTIDA DESCRIPCION TECNICA DETALLADA DE NOMBRE DEL".|- MODELO D" -« | {ONITARIO |/!MPORTE TOTAL
MEDIDA | FABRICANTE |. = = = e AT 2 A

A\

\
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___ NOMBRE DEC LICITANTE: T [ - TEGNOLOGY DEPOT, S./ADE CIV,

PARTIDA | DESCRIPCION T;‘ECMCA DETALLADA

UNIDAD | - MARCAO :
) CANTIDA PRECIO
DE NOMBRE DEL MODELO D | UNITARIO IMPORTEITOTAL

P TTE RIS R i o MEDIDA FABRICANTE

|50 CM DE ALTURA TOTAL, X 28 CM | DEPOT, S.A.

| (DISTANCIA LATERAL ENTRE PATAS) DECV
ESTRUCTURA MATERIAL. FABRICADA CON ‘

TRES PIEZAS DE TURBULAR REDONDO DE
3/4", LAMINA, CAL, NO 18 DOS LATERALES
EN FORMA DE “U" INVERTIDA, QUE
FORMAN LAS PA]’AS Y UNA DOBLADA |
SEGUN EL DISENO QUE SOPORTA Y
FIJARA EL ASIENTO Y RESPALDO, LLEVA |
UNA VARILLA DE %" ALOJADA Y SOLDADA
| ENLAPARTE DE ENFRENTE A UNA ALTURA
DE UNA 15 CM DEL NIVEL DEL PISO,
ACABADO, CON PINTURA TERMOPLASTICA
! EPOXICA MICRO PULVERIZADA EN COLOR
: NEGRO ASIENTO Y RESPALDO: MATERIAL:
DE TRIPLAY DE MADERA DE PINO DE 1RA
| DE 12 MM DE ESPESOR EL MOLDE
ANATOMICO ES DE 20 MM, DE LA PARTE
‘ ALTA DEL ASIENTO HACIA EL CENTRO DEL
{ MOLDE CON SUS ESQUINAS BOLEADAS
| | CON UN R=25MM. C/U, LAS MEDIDAS DEL
| ASIENTO AL PISO UNA ALTURA DE 28 CM.
RESPALDO: ES DE 16X28 CM Y SU MODELO
| ;: ANATOMICO ES DE 20 MM DE LOS
: EXTREMOS AL CENTRO. ACABADO.CON
| LAMINA  PLASTICA DECORATIVA DE
| . FORMAICA COLOR BLANCA EN LA CARA
| SUPERIOR DEL ASIENTO Y EN LA CARA DE
EN FRENTE DEL RESPALDO POR PARTE
INFERIOR DEL ASIENTO Y EN LA PARTE
POSTERIOR DEL RESPALDO LLEVA
SELLADOR TAPA PORO Y DOS MANOS DE
BARNIZ NATURAL Y EN LAS CARAS
PERIMETRALES AL IGUAL QUE EL
RESPALDO., ACCESORIOS QUE LO
COMPLEMETAN REGATON. DE PLASTICO
RIGIDO DE ALTO IMPACTO PVC COLOR
NEGRO, PARA EMBUTIR Y PEGAR CON
ADHESIVO DE CONTACTO CON LOS
| EXTREMOS SUPERIORES Y EN LAS PATAS.
REMACHE: TIPQ POP DE ALA ANCHA
| ALUMINIO- ACERO 8 PIEZAS PARA FIJAR
ASIENTOYRESPALDO |
MESA PARA MAESTRO
DESCRIPCION: MESA RECTANGULAR CON
CUBIERTA DE MADERA, RECUBIERTA CON
LAMINA PLASTICA DECORATIVA COLOR
BLANCO Y CANTOS CON UNA MOLDURA
PERIMETRAL DE PVC LA ESTRUCTURAES
DE TUBULAR METALICO CON CUATRO |
REGATONES DE POLIPROPILENO DE ALTA |
DENSIDAD EN LAS PATAS EMBUTIDG Y
PEGADO CON PEGAMENTO AMARILLO DE
CONTACTO 5000. DIMENCIONES:
| CUBIERTA DE 600 X 1200 MM. Y ALTURA
| TOTAL DE 750MM. CUBIERTA: FABRICADA
| EN TRIPLAY DE PINO DE 1RA, DE 18 MM DE TDN-10
ESPESOR, LAS ESQUINAS SON
|/ 3 REDONDEADAS CON UN R=25 MM. Y EN LA PIEZA TECNOLOGY MPM-101 26 2,873.00 $ 74,698.00

CARA SUPERIOR LLEVA RECUBRIMIENTO DEPOT, S.A.
DE LAMINA PLASTICA DE 1/32" (0.8) DE DEC.V.

COLOR BLANCO, Y EN LA CARA INFERIOR
(NO EXPUESTA) LLEVA SELLADOR TAPA
PORQ Y DOS MANOS DE BARNIZ NATURAL,
LOS CANTOS LLEVAN UNA MOLDURA
PERIMETRAL DE PVC COLOR NEGRO DE 2
MM DE ESPESOR TERMOFUSIONADA. Pl
ESTRUCTURA: FABRICADA CON PERFIL /A
TUBULAR DE LAMINA NEGRA CAL. 18 Y \\

ESTA FORMADA POR 4 PATAS DE SECCION .

’ CUADRADA DE 1 ¥ Y 4 LARGUEROS (DOS

S

TRANSVERSALES Y DOS
LONGITUDINALES), DE  SECCION
'RECTANGULAR DE 1" Y 2" UNIDOS A LAS
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PARTIDA

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

PATAS POR MEDIC DE CORDONES DE
SOLDADURA EN TQDO EL PERIMETRO DE
CONTACTO, PERFECTAMENTE
TERMINADAS LIBRES DE ESCORIA Y
DEFECTOS. PARA LA FIJACION DE LA
CUBIERTA A LA ESTRUCTURA, SE
REQUIERE DE UN TORNILLO PARA
MADERA DEL N° 8 X %" CABEZA DE
ESTUFA, CON UN MINIMO DE 12 PIEZAS Y
ESTO ES POR MEDIO DE CEJAS U OREJAS
VAGIADAS DE 4 L ARGUEROS EN SECCION
TUBULAR (LONG Y TRANS). EL SISTEMA DE
ATORNILLAMIENTO ES POR MEDIO DE
DESARMADOR PLANO DE CRUZ O LLAVE
ALEN. EMPAQUE: LA MESA SE ENTREGA
TOTALMENTE  ARMADA CON  LAS
PROTECCIONES NECESARIAS, DE
CARTON CORRUGADO DEBIDAMENTE
FLEJADO.

SILLA PARA MAESTRO
DESCRIPCION: ESTRUCTURA: A BASE DE
TUBULAR REDONDO DE 17 LAM. CAL.18, Y
ESTA FORMADA POR 5 PIEZAS: 2
LATERALES O ASNILLAS QUE FORMAN LAS
PATAS, Y CON REFUERZO TRANSVERSAL;
POR ULTIMA, UNA PIEZA COMO SOPORTE
DEL ASIENTO Y RESPALDO, DOBLADA EN
FORMA ESPECIAL, SOLDADA A LAS
ASNILLAS. LA PIEZA SOPORTE ESTA
PROVISTA DE 8 BARRENOS PARA FIJAR EL
ASIENTO Y EL RESPALDO CON REMACHES
DE ALA ANCHA ACERQ O ALUMINIO. CADA
PATA LLEVA UN REGATON COLOR NEGRO
DE ALTO IMPACTO, AS! COMO EN LA
PARTE SUPERIOR DEL RESPALDOQ PARA
EMBUTIR Y PEGAR CON PEGAMENTO
AMARILLO DE CONTACTO 5000. ACABADO:
PREVIAMENTE “DECAPADA"
PERFECTAMENTE, CON PINTURA
TERMOPLASTICA EPOXICA MICRO
PULVERIZADA EN COLOR  NEGRO
SEMIBRILLANTE. DIMENSIONES DE 809 CM
DE ALTURA TOTAL, 44 CM DEL ASIENTO DE
39 CM DE FONDO X 39 CM DE FRENTE Y EL
RESPALDO DE 23 CM X 39 CM, CADA UNO
SE FABRICA CON TRIPLAY DE MADERA DE
PINO DE 1RA. DE 12 MM DE ESPESOR, EL
MOLDE ANATOMICO DEL ASIENTOQ ES DE
20MM. DE LA PARTE MAS ALTA DEL
ASIENTO HACIA EL CENTRO DEL MOLDE,
CON SUS ESQUINAS BOLEADAS CON UN
R=25MM. C/U, LLEVANDO 4 BARRENOS C/U
PARA EL PASO DE LOS REMACHES DE ALA
ANCHA DE ACERG O ALUMINIO QUE LOS
FIJAN AL SOPORTE DE LA ESTRUCTURA.
RESPALDO: EL MOLDE ANATOMICO ES DE
20 MM. DE LOS EXTREMOS AL CENTROQ.
ACABADO. EN LA CARA TAPA PORO Y DOS
MANOS DE BARNIZ NATURAL, AS! COMO
EN LAS CARAS PERIMETRALES DEL
ASIENTO Y RESPALDO, POR LA PARTE
INFERIOR DEL ASIENTO LLEVA SELLADOR
TAPA PORO Y DOS MANOS DE BARNIZ
NATURAL. ODSERVACIONES: PARA LA
FIJACION DE LAS PARTES ENTRE Sl DE LA
ESTRUCTURA, SE EMPLEA SOLDADURA
CON MICRO ALAMBRE Y GAS CO2. SE
ENTREGA ARMADA, ATADOS DE 10 PIEZAS,
APILADAS Y DEBIDAMENTE PROTEGIDAS
CON CARTON CORRUGADOQ Y FLEJADAS.
LOS REFUERZOS TRANSVERSALES ESTAN
SOLDADOS EN TODO SU PERIMETRO. EL
SOPORTE DEL ASIENTO Y RESPALDO VA
SOLDADO A LAS  ASNILLAS  CON

UNIDAD | MARCA O~ = VEHERR
DE | NOMBRE DEL': MODELO cmg_ma Uﬁﬁf&?o IIMPORTE TOTAL |
MEDIDA | FABRICANTE | . | : ‘ L,
‘ |
| |
|
| |
| | |
| |
) - . | )
|
‘ |
|
| ‘ ‘
i
|
l ]
TON-10 |
PIEZA | TECNOLOGY | sPM-555 | 24 131500 | 5 3166000

DEPOT, S.A.
DEC.V.
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NOWMBRE DEL LICITANTE:

TECNOLOGY DEPOT, §.A.DE C.V.

i PARTIDA

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD
~ DE
MEDIDA |

MARCA O

CORDONES DE SOLDADURA DE 3CM, 4 EN
_CADA ASNILLA (2 ARRIBA Y 2 ABAJO). |
PIZARRON METALICO. |
PIZARRON RECTANGULAR DE 900 MM DE
ANCHO POR 3000 MM, DE LONGITUD
PERIMETRALMENTE LLEVA UN MARCO DE
ALUMINIO CON PORTAGIS INTEGRAL.
ELEMENTOS Y MATERIALES: HOJA DE
MACQPEL DE 6 MM, DE 898 X 2998 MM.
MACOPAN CON PAPEL CON DIBUJO
IMITACION MADERA, VULCALIZADA EN LA
CARA EXPUESTA. HOJA DE LAMINA NEGRA
ROLADA EN FRIOCAL,24 DE 898 X 2998,
PORCELANIZADA CON ESMALTE
REFRACTARIO, UNIDAD A LA HOJA DE
MACOPEL CON ADHESIVO DE CONTACTO,
N° 4518 DE 3M O SIMILAR Y PRENSADA.
SEIS REFUERZOS DE LAMINA
GALVANIZADA Y/O PORCELANIZADA CAL
| N° 24 DE 100 X 898 MM, DE LONGITUD VAN
UNIDAS VERTICALMENTE AL MACOPEL
CON ADHESIVO DE CONTACTO N°4518 DE
3M O SIMILAR POR LA PARTE PCSTERIOR
| DEL PIZARRON SEGUNDO PLANO. MARCO
PERIMETRAL FORMADO CON CUATRO
PIEZAS DE ALUMINIO DE SECCION CANAL
| DE 11 X 14 MM, DE 1.8 MM. DE ESPESOR
| EMSABLADAS EN SUS EXTREMOS CON
CORTE A 45 GRADOS, LA SECCION
HORIZONTAL,  INFERIOR  (MOLDURA
ESPECIAL) LLEVA INTEGRADO UN PORTA - ‘
GIS DE 1.6 X 29 MM. EL MARCO DE
ALUMINIO ALOJARA LAS HOJAS DE LAMINA |
Y MACOPEL FIJANDOSE A ELLAS CON |
REMACHES DE CLAVO DE 3.17 MM. DE |
DIAMETRO Y 59 MM DE LONGITUD |
ADICIONALMENTE SOBRE EL MARCO |
PERIMETRAL SE HARAN 12 BARRENOS DE
PASO DE 6.3 MM DIAMETRO AVELLANADOS
LOCALIZADOS EN EL LUGAR QUE SE |
INDICA, Y QUE SIRVEN PARA EL PASO DE |
TORNILLOS DE 6.3 MM (1/47) X 38 MM (1 %)
| CABEZA PLANA PARA LA FIJACION DEL
| PIZARRON AL MURO. TORNILLERIA: 26
REMACHES DE CLAVO DE 3,17 MM @ X 5.9
MM DE LONGITUD. 12 TORNILLOS PARA LA
MADERA DE 6.3 MM @ X 38 MM LONGITUD
CABEZA PLANA. 12 TAQUETES DE NYLON
N° S8 DE 63 MM ACABADO. -
PREVIAMENTE AL  ARMADO  DEL
PIZARRON, LA HOJA DE LAMINA SE
DESENGRASARA PERFECTAMENTE PARA
RECIBIR UNA MANO DE ESMALTE
REFRACTARIO COMO BASE, HORNEADO A
UNA TEMPERATURA DE 850 GRADOS C° Y
A CONTINUACION SE TERMINARA CON
ESMALTE VITREO COLOR VERDE SEGUN
MUESTRA HORNEADA A LA MISMA
TEMPERATURA. EMPAQUE. SE ENTREGA
EN CAJAS DE CARTON CORRUGADOQ, DE
3MM DE ESPESOR Y DE 14 K/CM.2 (DOS
CARAS) CON CAPACIDAD PARA DOS
PIEZAS FLEJADAS, DEBIENDO LLEVAR
IMPRESA EN LUGAR VISIBLE, LA
[ CODIFICACION Y NOMENCLATURA
| CORRESPONDIENTE PARA PROTEGER LA
CARA PORCELANIZADA; CARTON
| CORRUGADO PERIMETRAL PARA
PROTEGER EL ALUMINIO, SUJETO CON 4
CINCHOS DE PLASTICO.

PIEZA ‘

| MEDIDAS. 1.2M X 0.4M X 0.9M CUBIERTA DC

MUEBLE DE GUARDADO DE MATERIAL
DIDACTICO.

NOMBRE DEL
FABRICANTE

MODELO

CANTIDA
D

PRECIO
UNITARIO

IMPORTE TOTAL

TDN-10

DECV

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.

PIZARRON-90

24

10,116.00

$ 242,784.00

“TDN-10

PIEZA
TECNOLOGY

MMD-108

9,281.00
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PARTIDA

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD |~ MARCA O
DE; | NOMBRE DEL
MEDIDA FABRICANTE

7 TEGNOLOGY DEPOT,

MODELO..

CANTIDA
D,

TRIPLAY ABATIBLE CON DOS CAPAS DE
MADERA LLEVA CONTRA DE
PORTACANDADO EN LAMINA CAL. 14
RECUBIERTA CON LAMINA PLASTICA
DECORATIVO COLOR BLANCO NO 738 DE
FORMAICA EN TODAS SUS CARAS.
ESTRUCTURA: FORMADA POR ARNILLAS,
PANELES, FALDON, ENTREPANOS Y
PUERTAS. LA ESTRUCTURA SE FABRICA A
BASE DE TUBULAR CUADRADO DE 25 MM.
LAMINA CAL. 14 Y PARA LA FABRICACION
DE LOS PANELES, FALDON, ENTREPANOS
Y PUERTAS SE USO TAMBIEN LAMINAS
CAL. 18, TODAS LAS PIEZAS METALICAS SE
SOMETEN A UN PROCESO DE DECAPADO
PARA APLICARLES PINTURA
ELECTROSTATICA EPOXICA DE COLOR
BLANCO EN  FALDON, PANELES,
ENTREPAROS Y PUERTAS Y
MICROPULVERIZADA CON TRATAMIENTO
Y COLOR BLANCO EN LA ESTRUTURA Y
CON REGATONES DE HULE RIGIDO,
SEPARADORES DE TRIPLAY DE PINO DE
6MM DE ESPESOR SELLADOS CON
TAPAPORO Y DOS MANOS DE BARNIZ
NATURAL

DEPOT, S.A.
DE C.V.

PRECIO

UNITARI0 | MPORTE TOTAL

MESA PARA 1°,2° Y 3° DE PRIMARIA,
MESA RECTANGULAR DE 110 CM DE
LARGO X 40 CM DE ANCHOQ Y 65 CM DE
ALTURA TOTAL. CUBIERTA. SE FABRICA EN
TRIPLAY DE PINO DE 1RA, DE 18 MM DE
ESPESOR, LAS ESQUINAS SON BOLEADAS
CON UN RADIO DE 25 MM, Y EN LA CARA
SUPERIOR LLEVA UN RECUBRIMIENTO DE
LAMINA PLASTICA DECORATIVA COLOR
BLANCO Y EN LA CARA INFERIOR (NO
ESPUESTA) LLEVA SELLADOR TAPA
POROS Y DOS MANOS DE BARNIZ
NATURAL, LOS CANTOS LLEVAN UNA
MOLDURA PERIMETRAL DE PV.C. DE
COLOR NEGRO DE 2 MM DE ESPESOR
TERMOFUSIONADA. ESTRUCTURA.
FABRICADA CON PERFILES TUBULARES
CUADRADOS DE LAMINA NEGRA CALIBRE
18 ESTA FORMADA POR 4 PATAS DE
SECCION CUADRADA DE 1 % Y 4
LARGUEROS (2 TRANSVERSALES Y 2
LONGITUDINALES), DE SECCION
RECTANGULAR DE 1* X 2* UNIDOS A LAS
PATAS POR MEDIO DE CORDONES DE
SOLDADURA EN TODO EL PERIMETRO.
CADA PATA LLEVA UN REGATON DE
POLIPROPILENO DE ALTA DENSIDAD EN
COLOR NEGRO, EMBUTIDO Y PEGADQ
CON  PEGAMENTO  AMARILLO DE
CONTACTO 5000. TORNILLERIA. PARA LA
FIJACION DE LA CUBIERTA A LA
ESTRUCTURA, SE REQUIERE DE UN
TORNILLO PARA MADERA DEL NO. 8 X %"
CABEZA DE ESTUFA, CON UN MINIMO DE
12 PIEZAS, ESTO ES POR MEDIO DE CEJAS
U OREJAS VACIADAS DE LOS 4
LARGUEROS EN SECCION TUBULAR (LONG
Y  TRANS). EL  SISTEMA  DE
ATORNILLAMIENTO ES POR MEDIO DE
DESARMADOR PLANO DE CRUZ O LLAVE
ALEN. SOLDADURAS. CONSISTE EN
CORDONES APLICADOS
PERIMETRALMENTE EN LA ARISTA DE
CONTACTO DE LOS LARGUEROS CON LOS
POSTES, PERFECTAMENTE TERMINADAS
Y LIBRES DE ESCORIA Y DEFECTOS. LA
ESTRUCTURA METALICA ES DECAPADA
PREVIAMENTE A° LA APLICACION DE LA

TDN-10
PIEZA TECNOLOGY

DEPOT, SA.
DEC.V.

e

(L

MPP-114

72

2,683.00

™
N

$ 193.176‘0"\
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TECNOLOGY DEPOT, S.A.DE C.V.

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD
DE
MEDIDA

MARCA O
NOMBRE DEL
FABRICANTE

‘MODELO

CANTIDA
D

PRECIO

UNITARIO

PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
COLOR NEGRO SEMIBRILLANTE.
EMPAQUE, LA MESA SE ENTREGA
TOLTALMENTE  ARMADA CON  LAS
PROTECCIONES NECESARIAS,
DEBIDAMENTE FLEJADA,
SILLA PARA MESA 1°,2° Y 3° DE PRIMARIA.
ESTRUCTURA A BASE DE TUBULAR |
REDONDO DE 1" LAM. CAL 18, Y ESTA
FORMADA POR 5 PIEZAS: 2 LATERALES O
ASNILLAS QUE FORMAN LAS PATAS, Y CON |
REFUERZO TRANSVERSAL CADA UNA,
PROVISTO DE 6 BARRENQOS PARA ALOJAR
LAS VARILLAS REDONDO MACIZO (4 DE %"
@Y 2 DE 3/8" @ SOLDADAS) LAS DE 3/8” VAN
| FIJADAS UNA EN FRENTE Y UNA ATRAS DE
| LA PAPELERA; POR ULTIMO, UNA PIEZA
/COMO SOPORTE DEL ASIENTO Y
RESPALDO, DOBLADA EN  FORMA
ESPECIAL, SOLDADA A LAS ASNILLAS. LA
| PIEZA SOPORTE ESTA PROVISTA DE 6
| BARRENOS PARA FIJAR ELASIENTO Y EL
| RESPALDO CON REMACHES DE ALA
| ANCHA ACERO Q ALUMINIO. CADA PATA
| LLEVA UN REGATON COLOR NEGRO DE
| ALTO IMPACTO AS|I COMO EN LA PARTE
| SUPERIOR DEL RESPALDO PARA EMBUTIR
| Y PEGAR CON PEGAMENTO AMARILLO DE
CONTACTO 5000. ACABADO.
PREVIAMENTE “DECAPADA",
PERFECTAMENTE, RECIBE  PINTURA
TERMOPLASTICA EPOXICA MICRO
PULVERIZADA EN COLOR NEGRO
SEMIBRILLANTE. DIMENSIONES. DE 70
CENTIMETROS DE ALTURA TOTAL 37
CENTIMETROS DEL ASIENTO AL PISO CON |
40 CENTIMETROS DE VISTA FRONTAL, 24 |
CENTIMETROS DE ALTURA DE LA
PARRILLA AL NIVEL DEL PISO. ASIENTO: DE
35CM DE FONDO POR 35 CM DE FRENTE Y
EL RESPALDO DE 20 CM PCR 35 CM, CADA
UNO SE FABRICA CON TRIPLAY DE
MADERA DE PINO DE 1RA. DE 12 MMM DE
ESPESOR, EL MOLDE ANATOMICO DEL
ASIENTO ES DE 20 MM. DE LA PARTE MAS
ALTA DEL ASIENTO HACIA EL CENTRO DEL |
MOLDE, CON SUS ESQUINAS BOLEADAS
CON UN R=25 MM. LLEVANDO 4
BARRENOS C/U PARA EL PASQ DE LOS
REMACHES DE ALA ANCHA DE ACERO O
ALUMINIO QUE LOS FlJA AL SOPORTE DE
LA ESTRUCTURA. RESPALDO: SU MOLDE
ANATOMICO ES DE 20MM. DE LOS|
EXTREMOS AL CENTRO. ACABADO. EN LA
CARA SUPERIOR DEL ASIENTO Y EN LA
CARA DE EN FRENTE Y POSTERIOR DEL
RESPALDO, LLEVA SELLADOR TAPAPORQ
Y DOS MANOS DE BARNIZ NATURAL, ASI
COMO EN LAS CARAS PERIMETRALES DEL
ASIENTO Y RESPALDO, POR LA PARTE
: INFERIOR DEL ASIENTO LLEVA SELLADOR
| TAPA PORO Y DOS MANOS DE BARNIS
i NATURAL. OBSERVACIONES PARA LA
' FIJACION DE LAS PARTES ENTRE S| DE LA
ESTRUCTURA, SE EMPLEA SOLDADURA
DE MICRO ALAMBRE Y GAS CO2. SE
ENTREGA ARMADA EN ATADOS DE 8
PIEZAS APILADAS Y DEBIDAMENTE
| PROTEGIDAS CON CARTON CORRUGADO
Y FLEJADAS. LOS REFUERZOS

TRANSVERSALES DEBEN ESTAR
SOLDADOS EN TODO SU PERIMETRO AL
IGUAL WUE EN 1ODAS LAS BARKRILLAS QUE

| FORMAN LA PAPELERA. EL SOPORTE DEL |

PIEZA

TDN-10

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DEC.V.

(
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PARTIDA

DESCGRIPCION TECNICA DETALLADA

TEGNOLOGY DEPOT, S.ADE C.V."

IMPORTE TOTAL

ASIENTO Y RESPALDO DEBERA IR
SOLDADO A LAS ASNILLAS CON
CORDONES DE SOLDADURA DE 3
CENTIMETROS, 4 EN CADA ASNILLA (2
ARRIBA Y 3 ABAJO).

COMPUTADRORA.

M708 GEN PROCESADOR INTEL CORE™ I5-
14400DE 14° GENERACION (NUCLEQS DE
HASTA 3.50 GHZ P DE HASTA 4,70 GHZ), M2
2280 PClI GEN4 TLC OPAL, SISTEMA
OPERATIVO WINDOWS 11 HOME 64.
INCLUYE: MONITOR LENOVO 215"
TECLADO Y MOUSE USB.

10

MESA PARA 40, 50 Y 60 DE PRIMARIA Y |

SECUNDARIA

MESA RECTANGULAR DE 120
CENTIMETROS DE LARGO X 40
CENTIMETROS DE ANCHO Y 75
CENTIMETROS DE ALTURA TOTAL.
CUBIERTA. SE FABRICA EN TRIPLAY DE
PINO DE PRIMERA DE 18 MILIMETROS DE
ESPESOR, LAS ESQUINAS SON BOLEADAS
CON UN R=DE 25 MILIMETROS EN LA CARA
SUPERIOR LLEVA UN RECUBRIMIENTO DE
LAMINA PLASTICA DECORATIVA COLOR
BLANCO, Y EN LA CARA INFERIOR (NO
EXPUESTA) LLEVA SELLADOR TAPA
POROS Y DOS MWMANOS DE BARNIZ
NATURAL, LOS CANTOS LLEVAN UNA
MOLDURA PERIMETRAL DE PVC COLOR
NEGRO DE 2 MM DE ESPESOR
TERMOFUSIONADA, ESTRUCTURA,
FABRICADA CON PERFILES TUBULARES
CUADRADO DE {AMINA NEGRA CALIBRE
18, ESTA FORMADA POR 4 PATAS DE
SECCION CUADRADA DE 1 Y% Y 4
LARGUEROS (2 TRANVERSALES Y 2
LONGITUDINALES), DE SECCION
RECTANGULAR DE 1" X 2" UNIDOS A LAS
PATAS POR MEDIO DE CORDONES DE
SOLDADURA EN TODO EL PERIMETRO.
CADA PATA LLEVA UN REGATON DE
POLIPROPILENO DE ALTA DENSIDAD EN
COLOR NEGRO, EMBUTIDO Y PEGADO
CON  PEGAMENTO  AMARILLO DE
CONTACTO 5000. TORNILLERIA. PARA LA
FIUACION DE LA CUBIERTA A LA
ESTRUCTURA, SE REQUIERE DE UN
TORNILLO PARA MADERA DEL NO. 8 X %"
CABEZA DE ESTUFA, GON UN MINIMO DE
12 PIEZAS, ESTO ES POR MEDIO DE CEJAS
U OREJAS VACIADAS DE LOS 4
LARGUERQS EN SECCION TUBULAR (LONG
Y TRANS). EL SISTEMA DE
ATORNILLAMIENTO ES POR MEDIO DE
DESARMADOR PLANO DE CRUZ O LLAVE
ALEN. SOLDADURAS. CONSISTEN EN
CORDONES APLICADOS
PERIMETRALMENTE EN LA ARISTA DE
CONTACTO DE LOS LARGUERQS CON LOS
POSTES, PERFECTAMENTE TERMINADAS
Y LIBRES DE ESCORIA Y DEFECTOS. LA
ESTRUCTURA METALICA ES DECAPADA
PREVIAMENTE A LA APLICACION DE LA
PINTURA EPOXICA MICRO PULVERIZADA
COLOR NEGRO SEMIBRILLANTE.
EMPAQUE. LA MESA SE ENTREGA
TOTALMENTE  ARMADA  CON  LAS
PRQOTECCIONES NECESARIAS,
DEBIDAMENTE FLEJADA.

$ 21,623.00

§ 793,728.00

1"

SILLA PARA 40, 50 Y 60 DE PRIMARIA Y
SECUNDARIA

DESCRIPCION. ESTRUCTURA A BASE DE

UNIDAD | MARCAOQ |¢ PR B
DE | NOMBREDEL | MODELO \cmgm_ ARnyerh
MEDIDA | FABRICANTE | - ‘ :
|
| |
|
S S—
LENOVO |
M70S |
PIEZA LENOVO 1 21,623.00
| MEXICO, SA. 2edii30
DE C.V.
|
|
|
|
|
| |
|
|
]
TON-1O |
PIEZA | TECNOLOGY |  MAS-457 288 2,756.00
DEPOT, S.A.
DE C.V. ,
|
|
_T0N-10
PEZA | SDT-723 576 1,280.00
{recnotosy

$ 737,280.00
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" TECNOLOGY DEPOT, S.A.DE C.V.

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

LAMINA CALIBRE 18 Y ESTA FORMADA POR
5 PIEZAS 2 LATERALES O ASNILLAS QUE
FORMAN LAS PATAS Y CON REFUERZO
TRANSVERSAL CADA UNA, PROVISTO DE 6
BARRENOS PARA ALOJAR LAS VARILLAS,
REDONDO MACIZO (4 DE UN % DE
PULGADA DE DIAMETRO Y 2 DE 3/8 DE
PULGADA DE DIAMETRO SOLDADAS). LAS
DE 3/8 VAN FIJADAS UNA ENFRENTE Y UNA
ATRAS DE LA PAPELERA; POR ULTIMO,
UNA PIEZA COMO SOPORTE DEL ASIENTO

ESPECIAL, SOLDADA A LAS ASNILLAS. LA
PIEZA SOPORTE ESTA PROVISTA DE 8
BARRENOS PARA FIJAR EL ASIENTO Y EL
RESPALDO CON REMACHES DE ALA

Y RESPALDO, DOBLADA EN FORMA |

| UNIDAD

ANCHA ACERO O ALUMINIO. CADA PATA |

LLEVA UN REGATON COLOR NEGRO DE

SUPERIOR DEL RESPALDO PARA EMBUTIR
Y PEGAR CON FEGAMENTO AMARILLO DE
CONTACTO 5000 ACABADO. PREVIAMENTE
“DECAPADA’, PERFECTAMENTE, CON
PINTURA TERMOPLASTICA EPOXICA
MICRO PULVERIZADA EN COLOR NEGRO
SEMIBRILLANTE. DIMENSIONES. DE 80
CENTIMETROS DE ALTURA TOTAL 44
CENTIMETROS DEL ASIENTO AL PISO CON
44 CENTIMETROS DE VISTA FRONTAL, 24
CENTIMETROS DE ALTURA DE LA
PARRILLA AL NIVEL DEL PISO. ASIENTO. DE

{39 CENTIMETROS DE FONDO POR 39

| CENTIMETROS DE FRENTE Y EL REPALDO

' DE 23 CENTIMETROS X 39 CENTIMETROS,
CADA UNO SE FABRICA CON TRIPLAY DE
PINO DE PRIMERA DE 12 MILIMETROS DE
ESPESOR, EL MOLDE ANATOMICO ES DE
20 MILIMETROS DE LA PARTE MAS ALTA
DEL ASIENTO HACIA EL CENTRO DEL
MOLDE, CON SUS ESQUINAS BOLEADAS
CON UN R= 25 MILIMETROS, LLEVANDO 4
BARRENOS CADA UNO PARA EL PASO DE

| LOS REMACHES DE ALA ANCHA DE ACERO
O ALUMINIO QUE LOS FIJA AL SOPORTE DE
LA ESTRUCTURA. REPALDO. SU MOLDE
ANATOMICO ES DE 20 MILIMETROS DE LOS

| EXTREMOS AL CENTRO. ACABADO. EN LA

CARA SUPERIOR DEL ASIENTO, EN LA |

CARA DE ENFRENTE Y POTERIOR LLEVA

SELLADOR TAPA PORO Y 2 MANOS DE |

BARNIZ NATURAL, ASI COMO EN LAS
| CARAS PERIMETRALES DEL ASIENTO Y
| RESPALDO, POR LA PARTE INFERIOR DEL
ASIENTO LLEVA SELLADOR TAPA PORO Y
12 MANOS DE BARNIZ NATURAL.
: OBSERVAGIONES « PARA LA FIJACION DE
LAS PARTES ENTRE Sl DE LA
ESTRUCTURA, SE EMPLEA SOLDADURA
|DE MICRO ALAMBRE Y GAS C02. « SE
ENTREGA ARMADA EN ATADOS DE 9
PIEZAS APILADAS Y DEBIDAMENTE
| PROTEGIDAS CON CARTON CORRUGADQ
Y FLEJADAS. - LOS REFUERZOS
TRANSVERSALES VAN SOLDADOS EN
TODO SU PERIMETRO AL IGUAL QUE EN
TODAS LAS BARRILLAS QUE FORMAN LA
PAPELERA. EL SOPORTE DEL ASIENTO Y
RESPALDO VAN SOLDADQ A LAS ASNILLAS
CON CORDONES DE SOLDADURA DE 3
CENTIMETRQS, 4 EN CADA ASNILLA (2
ARRIBA Y 3 ABAJO],

ALTO IMPACTO, ASI COMO EN LA PARTE |

DE

et s S T e R AEMEDIDAR)
TUBULAR REDONDO DE 1 PULGADA DE LA |

MARCA O
NOMBRE DEL
_FABRICANTE
DEPOT, S.A.
DEC.V,

SILLA PALETA DERECHA. |

| DESCRIPCION: SILLA CON PALETA CON

PIEZA

TONG0

mopeLo | CANTIRA | G | IMPORTE TOTAL
SP1-954 350 1,353.00 $ 473,550.00
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TECNOLOGY DEPOT,SADECV. =~ « @ ==

PARTIDA

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD MARCA O
DE NOMBRE DEL

MEDIDA | FABRICANTE |

T : [ I : 5
| CANTIDA |.. PRECIO : :
MODELO . 1.7 p* TUNITARIO. IMPORTE TOTAL

ESTRUCTURA METALICA DE TUBULAR
REDONDO CON ASIENTO Y RESPALDO DE
TRIPLAY DE MADERA DE PINO, ESTA
PROVISTA EN BRAZO SOPORTE (DISENO
ESPECIAL) PARA RECIBIR LA PALETA DE
TRIPLAY DE PINO DE 18 MM DE ESPESOR
CON BARNIZ NATURAL EN AMBAS CARAS,
RANURA PORTA LAPIZ Y PAPELERA DE
VARILLA REDONDO MACIZA, TENIENDO
LAS SIGUIENTES MEDIDAS GENERALES:
LA ALTURA DEL ASIENTO AL NIVEL DEL
PISO EN SU PUNTO MAS ALTO ES DE 44
CM, AL FRENTE DE 44 CM, DE FONDO 45
CM. LA ALTURA DE LA PALETA ES DE 72 CM
EN SU PUNTO MEDIO, LA ALTURA TOTAL
DE LA SILLA INCLUYENDO LOS
REGATONES ES DE 80 CM. ELEMENTOS
MATERIALES LA ESTRUCTURA DE LA SILLA
SE FABRICA CON UN TUBULAR REDONDO
DE 1" EN LAMINA CAL.18 Y ESTA FORMADA
POR 5 PIEZAS: DOS LATERALES O
ASNILLAS QUE FORMAN LAS PATAS Y CON
UN REFUERZO TRANSVERSAL CADA UNA
PROVISTO DE 4 BARRENOS DE 1/4 Y 2 DE
3/8 UNA EN FRENTE Y OTRA ATRAS, PARA
ALOJAR LAS VARILLAS DE PAPELERA
(PARRILA) UNA PIEZA COMO SOPORTE
DEL ASIENTQ Y RESPALDO DOBLADA EN
FORMA ESPECIAL SEGUN DISENO,
SOLDADA EN ASNILLAS CON CORDONES
DE SOLDADURA DE 3 CM 4 EN CADA
ASNILLA (2 ARRIBA Y 2 ABAJO). LA PIEZA
SOPORTE ESTA PROVISTA DE 8
BARRENOS PARA FIJAR EL ASIENTO Y EL
RESPALDO CON REMACHES DE ALA
ANCHA ACERO O ALUMINIO (4 PARA EL
ASIENTO Y 4 PARA EL RESPALDO). CADA
PATA LLEVA UN REGATON DE PLASTICO
RIGIDO EMBUTIDO Y PEGADO CON
ADHESIVO DE CONTACTO Y CADA
EXTREMO DEL SOPORTE DEL RESPALDO
LLEVA UN REGATON DE PLASTICO RIGIDO
UNIDO IGUAL QUE LOS REGATONES LA
ABERTURA DE LAS PATAS MEDIRA 50 CM
DE FONDO Y 44 CM DE FRENTE PAPELERA:
SE FORMA CON 6 VARILLAS DE REDONDO
MACIZO 4 DE %" Y 2 DE 3/8 UNA EN FRENTE
Y UNA ATRAS, LAS CUALES SE FIJARAN
POR SUS EXTREMOS ALOJANDOSE Y
SOLDANDOSE A LOS REFUERZOS
TRANSVERSALES DE LAS ASNILLAS EN
TODO SU PERIMETRO LA ALTURA SERA DE
24 CM DE LA PARRILLA AL NIVEL DEL PISO.
ASIENTO: FABRICADO EN TRIPLAY DE
MADERA DE PINO DE 1* DE 12 MM, DE
ESPESOR, EL MOLDE ANATOMICO ES DE
20 MM, DE LA PARTE MAS ALTA DEL
ASIENTO HACIA EL CENTRO DEL MOLDE
CON SUS ESQUINAS BOLEADAS CON UN
R= 25 MM, MIDE 39 X 39 CM LLEVA 4
BARRENOS PARA PERMITIR EL PASO DE
LOS REMACHES DE ALA ANCHA ACERO O
ALUMINIO QUE LO FUARAN A LA
ESTRUCTURA. RESPALDO: FABRICADO EN
MADERA DE PINO DE 12 MM, DE ESPESOR
DE 1" EL MOLDE ANATOMICO ES DE 20 MM
DE LOS EXTREMOS AL CENTRO CON SUS
ESQUINAS BOLEADAS CON UN R=25 MM,
MIDE 39 CM X 23 CM LLEVA 4 BARRENOS
PARA FIJARSE LA ESTRUCTURA DE LOS
REMACHES DE ALA ANCHA ACERO ©
ALUMINIO. BRAZO SOPORTE: SE FABRICA
CON 2 TUBULARES REDONDOS DE 1" (EN
PARALELO) DE LAMINA CAL. 18 CON UN

| TECNOLOGY
DEPOT, S.A
DECV.

_‘f”—i o, | MFO1T
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NOMBRE DEL LICITANTE: | TECNOLOGY DEPOT, S.ADE C.V.

| UNIDAD | MARCAO :
| PARTIDA DESCRIPCION TECNICA DETALLADA DE NOMBRE DEL MODELO CANJ DA U‘;'T.ff,'!?o IMPORTE TOTAL
_MEDIDA | FABRICANTE | = Al

GIRO DE 90° EN UNO DE SUS EXTREMOS,
ES EN UNA SOLA PIEZA CON SUS
REGATONES CORRESPONDIENTES EL
SISTEMA DE FIJACION DE LA PALETA EN
ESTRUCTURA ES A TRAVES DE 5 CEJAS U
OREJAS DE LAMINA CAL. 14 CON 5 PIJAS
_ DEBXY GALVANIZADAS, — . . ; — : |
ANAQUEL  TIPO  ESQUELETO  DE
915X300X2210 ]
ANAQUEL TIPO  ESQUELETO  DE ,
915X300X2210 MM, COMPUESTO DE 4 -
POSTES Y 5 ENTREPANOS HORIZONTALES
915 MM DE FRENTE Y 2210 DE ALTURA,
FABRICADO EN LAMINA DE FIERRO
| CALIBRE 14 ESTA PROVISTO DE 87 PARES
|DE BARRENOS DE 5/16 DE DIAMETRO,
ALINEADOS  VERTICALMENTE,  CON
| DISTANCIA CENTRO A CENTRO DE 25MM
ENTRE CADA UNO LOCALIZADOS AL
CENTRO EN EL LADO CORTO Y A 11MM DEL
EXTREMO EN EL LADO DE S50MM.,,
ENTREPANO (5 PZAS) TIPO CHAROLA DE |
LAMINA CALIBRE 20 DE 915MM DE |
13 LONGITUD Y ANCHO SEGUN
REQUERIMIENTO., CADA ENTREPANO
LLEVA DOBLEZ PERIMETRAL A 90° CON |
CEJA DE 11MM PARA DARLE REGIDEZ Y SE
| USAN CORDONES CORRIDOS DE
SOLDADURA DE 3MM EN LAS UNIONES DE
LAS ESQUINAS, COMO REFUERZOS CADA
ENTREPANO ESTA PROVISTO POR CARA |
INFRIOR DE UN FRAILE LONGITUDINAL EN
CALIBRE 20 Y SECCION *U” SEGUN
| REQUERIMIENTO Y LLEVAN CEJAS
| EXTREMAS DE 15 MM PARA SOLDARSE | |
CON PUNTOS DE SOLDADURA DE
PROYECCION, TORNILLERIA '
GALVANIZADA, TODAS LAS PIEZAS SON
CON PINTURA  ANTICORROSIVA Y| |
| ESMALTE HORNEADO COLOR GRIS
| METALICO. R |
MESA BINARIA. I
| MESA RECTANGULAR CON CUBIERTA DE i
MADERA. RECUBIERTA CON LAMINA -
' PLASTICA DECORATIVA Y CANTOS CON |
UNA MOLDURA PERIMETRAL DE P.V.C LA -

TDN-10

PIEZA TECNOLOGY GTP-324 24 5,432.00 $ 130,368.00
DEPOT, S.A.
DECV

{
| ESTRUCTURA ES TUBULAR METALICA CON
‘ 4 REGATONES DE POLIPROPILENO DE
i ALTA DENSIDAD EN LAS PATAS
DIMENCIONES CUBIERTA DE 400 X 1200
MM Y ALTURA TOTAL 750 MM. CUBIERTA:
SE FABRICA EN TRIPLAY DE PINO 18 MM DE
ESPESOR, LAS ESQUINAS SON
| REDONDEADAS Y EN LA CARA SUPERIOR
LLEVA RECUBRIMIENTO DE LAMINA
PLASTICA DECORATIVA DE 1/32", LOS
CANTOS  LLEVAN UNA  MOLDURA
PERIMETRAL DE P.V.C COLOR NEGRO DE |
| 2MM DE ESPESOR TERMOFUCIONADA Y LA
CARA INFERIOR NO EXPUESTA LLEVA
SELLADOR TAPA POROS Y DOS MANOS DE
BARNIZ NATURAL (SE FIJA A LA
ESTRUCTURA CON UN MINIMO DE 12
TORNILLOS PARA MADERA).
ESTRUCTURA. -FABRICADA CON PERFILES
TUBULARES DE LAMINA NEGRA CAL. 18
ESTA FORMADA POR 4 PATAS DE SECCION
| CUADRADA DE 1 1/4" Y 4 LARGEROS (2
TRANSVERSALES Y 2 LONGITUDINALES),
DE SECCION RECTANGULAR DE 1° X 2°,
UNIDOS A LAS PATAS POR MEDIO DE
CORDONES DE SOLDADURA EN TODO EL
PERIMETRO DE CONTACTO LLAVARAN |

TDN-10

14 PIEZA TECNOLOGY MBS-356 119 2,636.00 $ 313,684.00

DEPOT, S.A.
DEC.V.
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PARTIDA

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD
DE
MEDIDA

MARCA O

NOMBRE DEL
FABRICANTE | =

{CANTIDA'  PRECIO
; UNITARIO

L ;
o MOFI'ELO-__ )

SOLDADOS LOS ANGULOS NECESARIOS
PARA LA FIJAR LA CUBIERTA, CADA UNO
DE ESTOS TENDRA UN BARRENO DE 3/18"
DE DIAMETRO PARA TAL FIN SE PODRA
ACEPTAR CUALQUIER OTRO TIPO DE
FIJACION DE LA CUBIERTA A LA
ESTRUCTURA , SIEMPRE Y CUANDO ESTA
GARANTICE UNA UNION
ADECUADA.OPCIONALMENTE, LOS
LARGEROS SE PODRAN FABRICAR CON
TUBULAR CAL. 20, CON SECCION DE 54 X
20 MM. CON CEJAS ALTERNADAS
INTEGRALES DE 10 X 14 MM
RESPECTIVAMENTE (SECCION TOTAL 64 X
34 MM). CADA PATA LLEVA UN REGATON
DE POLIPROPILENOC DE ALTA DENSIDAD
EMBUTIDO Y PEGADQO (COLOR NEGRO).
TORNILLERIA. - SERA CADMINIZADA Y
CONSTA DE UN MINIMO DE 12 TORNILLOS
PARA MADERA DEL NO. 8 X %" CABEZA DE
ESTUFA. SOLDADURAS. - CONSISTEN EN
CORDONES, APLICADOS
PERIMETRALMENTE EN LA ARISTA DE
CONTACTO DE LOS LARGUEROS CON LOS
POSTES, PERFECTAMENTE TERMINADAS
LIBRES DE ESCORIAS Y DEFECTOS.
ACABADOS. — LA CUBIERTA EN SU CARA
SUPERIOR LLEVA UN LAMINADQ PLASTICQO
DE 1/32" DE COLOR BLANCO SATINADO Y
UNA MOLDURA PERIMETRAL DE P.V.C DE 2
MM DE GRUESO DE COLOR NEGRO,
TERMOFUSIONADA, SELLADOR  TAPA
POROS Y 2 MANOS DE BARNIZ EN LA CARA
INFERIOR Y LA ESTRUCTURA METALICA ES
DECAPADA PREVIAMENTE A LA
APLICACION DE UNA PINTURA EPOXICA
MICROPULVERIZADA COLOR  NEGRO
SEMIBRILLANTE. EMPAQUE. - LA MESA SE
ENTREGA TOTALMENTE ARMADA CON LAS
PROTECCIONES NECESARIAS,
DEBIDAMENTE FLEJADA Y LLEVA UNA
ETIQUETA

IMPRESA COLOCADA EN LUGAR VISIBLE
CON LA CODIFICACION, NOMBRE DEL
ELEMENTO Y DEL FABRICANTE.

= =
‘IMPORTE TOTAL

15

SILLA PARA MESA BINARIA.
ESTRUCTURA A BASE DE TUBULAR
REDONDO DE 1" LAMINA CAL, 18 Y ESTA
FORMADA POR 5 PIEZAS: 2 LATERALES Q
ASNILLAS, QUE FORMAN LAS PATAS Y CON
REFUERZO TRANSVERSAL CADA LUNA,
PROVISTO DE 6 BARRENOS PARA ALOJAR
LAS VARILLAS (REDONDO MACIZQ, 5 DE %*
@ Y UNO DE 3/8" @ SOLDADAS) DE LA
PAPELERA; ADEMAS POR ULTIMO UNA
PIEZA COMO SOPORTE DEL ASIENTO Y
RESPALDO, DOBLADA EN FORMA
ESPECIAL, SOLDADA A LAS ASNILLAS, LA
PIEZA SOPORTE ESTA PROVISTA DE 8
BARRENOS PARA FILIAR EL ASIENTO Y EL
RESPALDO CON REMACHES CADA PATA
DE ASNILLA LLEVA UN REGATON. ASIENTO
Y RESPALDO CADA UNO SE FABRICA CON
TRIPLAY DE MADERA DE PINO DE 1RA DE
12MM DE ESPESOR, MOLDEADOS
ANATOMICAMENTE CON SUS ESQUINAS
REDONDEADAS, LLEVANDO 4 BARRENOS
C/U PARA EL PASO DE LOS REMACHES
QUE LOS FlJA AL SOPORTE. ACABADO
PREVIAMENTE DECAPADA
PERFECTAMENTE, PINTURA
TERMOPLASTICA EPOXICA
MICROPULVERIZADA CON TRATAMIENTO
Y COLOR NEGRO SE TERMINARAN CON

CON

TDN-10

PIEZA TECNOLOGY

DEPQT, S.A.
DECWV.

SPM-656 262 1,306.00

$ 342,172.00
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TECNOLOGY.DEPOT, S.A.DE G.V.

PARTIDA

| 16

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD
© DE
MEDIDA

MARCA O

NOMBRE DEL
__FABRICANTE

MODELO

CANTIDA
D

PRECIO
UNITARIO

IMPORTE TOTAL

|LAS BORDES PERFECTAMENTE BIEN
CEPILLADQS, PARA RECIBIR UN |
SELLADOR TAPAPORO Y 2 MANCS DE
BARNIZ NATURAL EN AMBAS CARAS.
REMACHE. - AS-610-CA (3/16" @) ALUMINIO
O ACERO DE ARTEFACTOS DE PRECISION
PARA FIJAR EL ASIENTO Y EL RESPALDO.
REGATON DE PLASTICO RIGIDO COLOR
NEGRO, PARA EMBUTIR Y PEGAR CON
ADHESIVO DE CONTACTO EN EXTREMO
| DE PATAS. TAPON DE PLASTICO RIGIDO
| COLOR NEGRO, PARA EMBUTIR Y PEGAR
| CON ADHESIVO DE CONTACTO EN EL
EXTREMO SUPERIOR DEL SOPORTE, |
OBSERVACIONES, - PARA LA FIJACION DE |
LAS PARTES ENTRE S| DE LA
| ESTRUCTURA, SE EMPLEA SOLDADURA,
| DEL ASIENTO Y EL RESPALDO A ESTA, SE
USAN REMACHES Y PARA LA UNION DE
LAS CAPAS DE TRIPLAY, CON ADHESIVO
DE RERSISTOL N°850, SE ENTREGA
ARMADA, EN ATADOS DE 7 PIEZAS,
APILADAS Y DEBIDAMENTE PROTEGIDAS
CON CARTON CORRUGADO Y FLEJADAS,
NO REQUIERE DE ALGUN TIPO DE
| INSTALACION ESPECIAL.
| SILLA

TIPO CAPFGE.
| FABRICADA CON  FIERRO MACIZO
| REDONDO DE % CON DISENO ESPECIAL
| ESTANDO PROVISTA DE BERRENOS PARA |
FIJAR EN EL ASIENTO Y RESPALDO EN LA
PARTE INFERIOR LLEVA UN JUEGO
DECONECTOR Y CONTRA PARA UNIR
| VARIAS SILLAS ENTRE SI UNA VEZ

DECAPADA LLEVA PINTURA POLVO
ELECTROSTATICO EPOXICO
MICROPULVERIZADO CON TRATAMIENTO
Y COLOR NEGRO, ASIENTO MOLDEADO EN |
FORMA ESPECIAL SE FABRICA EN TRIPLAY
DE MADERA DE PINO DE %’ DE ESPESOR
ACOJINADO CON ESPUMA DE
POLIURETANO Y FORRADO EN TELA TIPO
PLIANA COLOR NEGRO, VINIL EN LA PARTE
| INFERIOR. RESPALDO DE
| CARACTERISTICAS  SIMILARES  DEL
ASIENTO CON ESPUMA DE POLIURETANO
DE ALTA RESISTENCIA Y ENFUNDADO CON
TELA TIPO PLIANA COLOR NEGRO,
TORNILLOS DE 316 X 1 1/4 DE LARGO
CABEZA DE ESTUFA, AUTORROSCANTE Y
ACERO GALVANIZADO.

17

PIEZA

TDN-10

DEC.V.

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.

CAPFCEQ1

1,973.00

$ 11,838.00

| ESCRITORIO DE  UN  PEDESTAL
| ESCRITORIO DE UN PEDESTAL, DOS
GAVETAS, CUBIERTA DE TABLERO CON
ACABADO DE  LAMINA  PLASTICA
DECORATIVA GCOLOR NOGAL CON
DIMENSIONES DE 1200X600X28MM CON
| CANTOS DE PVC DE 2MM
TERMOFUSIONADOS DEL COLOR DE LA
CUBIERTA., PEDESTAL DE 450X510X500MM
EN LAMINA CALIBRE 22 PARA COSTADOS Y
FONDO, S| PISO EN LAMINA CALIBRE 18
CON REFUERZOS EN EL INTERIOR DE
20X50X20MM Y CEJAS DE  12MM
| PUNTEADO A PISO Y COSTADOS PARA
| RECIBIR CORREDERAS DE SUSPENCION
PROGRESIVA CON PREPARACIONES PARA
CERRADURA DE CILINDRO RETRACTIL
|EMBUTIDO EN EL PEDESTAL, EL
| ESCRITORIO DEBE LLEVAR ENTRE
PEDESTAL Y FALDON LATERAL UN
LARGUERO DESCANSA PIES DE 4” X 1" EN

PIEZA

_CALIBRE

TDN-10

DEC.V.

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.

GRS-535
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TECNOLOGY DEPOT, S.A.DE C.V.

‘PARTIDA

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD
DE
MEDIDA

MARCAO | - 197, Sdee bt AN
NOMERE DEL |~ MODELO Cﬂ'."J'D_ﬁ_ ,J”ﬁfflla?o;
FABRICANTE | «© = - Ll

TUBULAR CUADRADO DE 1* EN LAMINA
CALIBRE 18 CON REGATON NIVELADOR DE
POLIPROPILENO EN CADA UNA , 1 GAVETA
(CAJON) DE 155X410MM EN  LAMINA
CALIBRE 22 COMPUESTA DE 1 FRENTE
CON DOS CHAROLAS ENCONTRADAS
FORMANDO UN TAMBOR CON JALADERA
EMBUTIDA INTEGRAL Y GUIA PARA
CORREDERA DE SUSPENSION
PROGRESIVA CON PREPARACIONES, LA
CAJA DE 120X300X450MM EN LAMINA
CALIBRE 22, GUIAS PARA CORREDERA DE
SUSPENSION PROGRESIVA Y
PREPARACION PARA SOPORTAR
SEPARADOR INTERIOR AJUSTABLE DE
LAMINA CALIBRE 18 CON CANTO
SUPERIOR REBATIDO Y LOS RESTANTES
CON FILOS MATADOS, 2 FALDONES UNO
FRONTAL Y UNO LATERAL CADA UNO DE
LAMINA CALIBRE 22 COMPUESTOS POR
DOS CHAROLAS ENCONTRADAS
FORMANDGC UN TAMBOR Y CON FRAILE
HORIZONTAL DE REFUERZO POR EL
INTERIOR Y EL EXTREMOINFERIOR,
TORNILLERIA GALVANIZADA, 4
REGATONES NIVELADORES DE
POLIPROPILENO 2 CERRADURAS PARA
EMBUTIR DE CILINDRO RETRACTIL TIPO
COMERCIAL, ACABADOS ENSAMBLADO
CORRECTO, BIEN HABILITADOS SUS
MATERIALES, SOLDADURA BIEN APLICADA
SIN ESCORIA TRATAMIENTO
FOSFATIZADO ACABADO CON PINTURA EN
POLVO EN COLOR ARENA SEMIBRILLANTE
EN PEDESTALES, GAVETAS Y CUBIERTA
(PARTE INFERIOR) NEGRO EN LAS 4 PATAS
Y LAMINA PLASTICA DE 1/32" TEKA SIMILAR
EN CUBIERTA Y CANTOS, COLOCANDO LA
VETA EN EL SENTIDO LONGITUDINAL DE LA
CUBIERTA.

CHEDENZA CON DOS  PUERTAS
CORREDIZAS.

DESCRIPCION: CREDENZA METALICA DE
1800X510X670MM CON PUERTAS
CORREDIZAS DE LAMINA ESTRUCTURAL
METALICA CON ENTREPANOS, PATAS,
REGATONES, NIVELADORES, CHAPA DE
CREMALLERA, GUIAS Y CARRETILLAS
PARA PUERTAS. ELEMENTOS: CUBIERTA
EN TABLERO CON AGABADO LAMINADO
PLASTICO EN AMBAS CARAS CON
MEDIDAS DE 1800X510X28MM PIJADO A
LAS CHAROLAS. DOS  PUERTAS
CORREDIZAS METALICA EN LAMINA CAL 22
COMPUESTA POR DOS CHAROLAS
ENCONTRADAS EN FORMA DE TAMBOR
CON REFUERZO INTERIOR EN EL CENTRO
Y DEBIDAMENTE SOLDADAS CON
PREPARACIONES PARA RECIBIR
CARRETILLAS COMERCIALES  LLEVA
CANAL Y GUIA PARA PUERTAS
CORREDIZAS, - DOS JALADERAS
EMBUTIDAS EN TAMBOR, EN FORMA DE
CHAROLA, CUATRO PATAS TUBULARES
METALICAS DE 25X25MM EN LAMINA CAL.
18 CON REGATONES NIVELADORES DE
POLIPROPILENQ TORNILLERIA Y
ACCESORIOS CUATRO  REGATONES
NIVELADORES, JUEGO DE CANAL Y GUIAS
TORNILLERIA ADECUADA PARA
CORRECTO ENSAMBLE SOLDADURAS
BIEN APLICADO SIN ESCORIA, TODAS LAS
PIEZAS  METALICAS  LLEVAN  UN
TRATAMIENTO  FOSFATIZADO  CON

PIEZA

TDN-10

N\
TECNOLOGY CCR-236 1 9,310.00 $  9,310.00%
DEPOT, S.A. 3
DEC.V.

.| IMPORTE TOTAL

\

Pagina 13 de 17



UN& HUEVA HISTORIA

PARTIDA |

19

20

"“\ L\ CJ

OFICIALIA MAYOR DE
GOBIERNO

'NOMBRE DEL LICITANTE!

GOBIERNO DEL ESTADO DE TLAXCALA
OFICIALIA MAYOR DE GOBIERNQ

Y

DIRECCION DE ADQUISICIONES
CONTRATACION DE SERVICIOS

FALLO GET-OMG-LPN-265-10_1013/2025

TECNOLOGY DEPOT, S.A.DE C.V.

CESTO

| TRATAMIENTO FOSFATIZADO.

.DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

T UNIDAD

DE
MEDIDA

MARCA O
NOMBRE DEL
FABRICANTE

MODELO

PRECIO
'UNITARIO

CANTIDA

b IMPORTE TOTAL

CACABADO DE  PINTURA EN  POLVO
HORNEADA COLOR ARENA EN GABINETE,
PUERTAS ENTREPANOS Y PARTE
POSTERIOR DE LA CUBIERTA; LAS PATAS

| EN NEGRO SEMIBRILLANTE, LA CUBIERTA

| LLEVA LAMINADO PLASTICO EN AMBAS
CARAS COLOR NOGAL DE 28MM DE
| GRUESO Y CANTOS DE PVC DE 2MM DE

GRUESO DEL MISMO COLOR DE LA

CUBIERTA, CON LA VETA EN SENTIDO

LONGITUDINAL Y PEGADO CQN ADHESIVO

DE CONTACTO. |

SILLON EJECUTWO.

ANATOMICO CON BRAZOS RECLINABLES, |

DE ALTURA AJUSTABLE MINIMA DE 0.38CM

Y MAXIMA DE 0.47CM BASE GIRATORIA

CON CARRETILLA ESFERICA Y GUARDAS

CROMADAS, ASIENTO RESPALDO Y

CODERAS ~ ACNINADAS, ESTRUCTURA |

METALICA DE TUBULAR CUADRADO EN

LAMINA CAL. 18 EJE DE SOPORTE PARA

PATAS DE 2° EN LAMINA CAL. 11 CON

CRUZETA PARA RECIBIR CARRETILLA, DE

SECCION CANAL 16X20X50MM EN LAMINA

CAL. EN LAMINA CAL. 11 CONCASQUILLO

TUBULAR EN EL EXTREMO PARA RECIBIR

CARRETILLA, TORNILLO PARA AJUSTE DE

ALTURA E INCLINACION, CON SOPORTE

PARA RECIBIR ESTRUCTURA DE ASIENTO, i

CON ANGULOS DE 25X25MM. EN LAMINA

CAL. 11 FIJADOS CON TORNILLOS DE‘

CABEZA DE GOTA Y REDONDA., ASIENTO Y

RESPALDO DE FORMA ANATOMICA CON

BASE DE MADERA DE TRIPLAY DE 6MM DE

PRIMERA, ACOJINAROS CON PORFLEX DE

30KG/CM2 DE DENSIDAD Y TAPIZADOS

CON VINIL COLOR NEGRO, RODAJAS §

PIEZAS DE HULE TIPO RUBEREX DE 2,

CON CROMO BRILLANTE POR INMERCION

CON SOLDADURAS PERFECTAMENTE

APLICADAS Y LIBRES DE ESCORIA

TAPIZADQ DE PRIMERA EN ASIENTOQ,

RESPALDO Y CODERAS EN COLOR

NEGRO.

CESTO METALICO PARA PAPELES. CAJA
METALICA DE LAMINA CALIBRE 20 DE
FORMA RECTANGULAR, CON DOBLECES
REBATIDOS EN PARTE SUPERIOR Y
FONDO CON EMBUTIDOS MEDIA ESFERA
HACIA EL EXTERIOR PARA SENTAR A
PISO., TODOS LOS DOBLECES ESTAN BIEN
HECHOS, LAS SOLDADURAS BIEN
APLICADAS, LLEVA TRATAMIENTO
FOSFATZADO CON ACABADO EN ESMALTE
ALQUILICO COLOR ARENA |
SEMIBRILLANTE. |

“METALICO |

PIEZA

TDN-10

| TECNOLOGY
| DEPOT, S.A.
DEC.V.

SILLA-19

6,165.00 $ 616500

PIEZA

TON-10

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DE C.V.

CBN-656

1,018.00 $ 3,054.00

ARCHIVERO DOS GAVETAS. DIMENCIONES |
DE 440X710X750MM EN LAMINA DE ACERO
CAL. 20, DOS GAVETAS TAMANO OFICIO
CAL. 22 CON CORREDERAS DE
PROYECCION GALVANIZADAS CAL. 16 CON
CERRADURA  GENERAL,  JALADERAS
| EMBUTIDAS Y PORTAETIQUETAS,
TERMINADO EN PINTURA HORNEADA
COLOR ARENA SEMIBRILLANTE SOBRE

PIEZA

TDN-10

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DEC.V.

ACH-447

4,063.00 $  8,126.00

ASTA BANDERA DE LATON.
ASTA BANDERA DE LATON.
INTERCAMBIABLE DE 2.25MTS DE LARGO |
CON PUNTA DE LANZA, DOS TRAMOS.

PIEZA

TDN-10

TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DE C.V.
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TECNOLOGY DEPOT, SADECV. . .

PARTIDA

23

24

25

"BANDERA NACIONAL PARA INTERPERIE.

| TELA DE RAZO.

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

UNIDAD |
DE
MEDIDA

MARCA O

BANDERA NACIONAL PARA INTERPERIE.
BANDERA NACIONAL PARA EXTERIORES |
DE 2.00 X 3.50 MTS, CON ESCUDO PINTADO
EN OLEO POR AMBOS LADOS, CON |
REFUERZOS BANDOLAS, TELA ACRILICA
RESISTENTE A LA INTERPERIE, COLORES
FIRMES A LA LUZ SOLAR Y ALAGUA

BANDERA NACIONAL PARA INTERIORES. |

BANDERA NACIONAL PARA INERIORES DE
0.90X1.58MTS, CON EL ESCUDO NACIONAL
PINTADO EN OLEO POR AMBOS LADOS Y

|
[ TDN-10

PIEZA ‘ TECNOLOGY
DEPOT, S.A.

| DEC.V.

PIEZA TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DEC.V.

PORTA BANDERA DE PICL.
PORTA BANDERA DE PIEL DELUJO, COLOR
NEGRO.

26

27

MONO PARA BANDERA DE SATIN.
MONO PARA BANDERA DE SATIN
TRICOLOR DE 1.40MTS. DE LARGO POR |
18CMS DE ANCHO, POR 6CMS DE CADA |
COLOR CON FLECO DE 7CM. EN AMARILLO |
ORO.

™ TDN-10

PIEZA TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DE C.V.

" TDN-10 '

| CANTIDA. | PRECIO.

I | - "
' NOMER MOD ' ..O‘ I [hen o
I{NOMBRE DEDS DELOL | . | IMPORTE TOTAL
FABRICANTE | ' = D & UNITARIE) |

2 —

BAN-23 1 | 2,104.00 S 2,104,00

BAN-INT2 1 186500 | §  1,885.00

PORTA N
i BANDERA 1 ‘ 658.00 ‘ § 658.60

TDN-10

PIEZA TECNOLOGY
DEPOT, S.A.
DEC.V.

PANTALLA 75 PULGADAS.
PANTALLA SAMSUNG WA75D ADS TOUCH
75", 4K ULTRA HD, NEGRO, PANTALLA
TALTIL, ES UNA PANTALLA COMERCIAL DE
75" QUE OFRECE UNA RESOLUCION 4K
ULTRA HD (3840 X 2160 PIXELES), IDELA
PARA PRESENTACIONES Y ENTORNOS
COMERCIALES.SU  TECNOLOGIA  DE
PANTALLA ADS PROPORCIONA UN BRILLO
DE 400 CD/IM Y UNA RELACION DE
CONTRASTE TIPICA DE 1200; 1, LO QUE
GARANTIZA IMAGENES NITIDAS Y
VIBRANTES.

PIEZA SAMSUNG

—_—

. = ==

‘ MONO-6 1 ‘ 848.00 S 848.00

WA75F 6 ‘ 47,080.00 $ 282,480.00

28

ESTANTE PARA UTILES.
MUEBLE METALICO CON CUBIERTA DE
MADERA Y PUERTAS ABATIBLES DE |
TRIPLAY DE PINO, MIDE 1200MM DE
LONGITUD,590MM DE ANCHO Y 900MM DE
ALTURA TOTAL, SE COMPLEMENTAN CON
TRES ENTREPANOS, REGATONES
NIVELADORES, LA CUBIERTA FABRICADA
CON MADERA DE PINO DE PRIMERA, ESTA
FORMADA SEGUNDO PLANO CON UNA
CAPA DE TRIPLAY DE 6MM SOBRE
BASTIDOR DE PINO CON SECCIONES DE 2
X % Y RECUBIERTA CON LAMINA
PLASTICA DECORATIVA DE 1/32" EN
COLOR BLANCO MATE DE FORMAICA O
SIMILAR, ESTRUCTURA DE TUBULAR
CUADRADO DE 25MM EN LAMINA NEGRA
CALIBRE 18 LA FORMAN DOS ASNILLAS DE
1200MM DE LONGITUD Y B860MM DE
ALTURA UNIDAS ENTRE SI CON 4
LARGUEROS CADA ASNILLA LLEVA DQS
PIEZAS VERTICALES Y 2 HORIZONTALES
LARGUEROS LONGITUDINALES
SOLDADOS POR DOS  EXTREMOS
FORMANDO UN MARCO SEGUN DISENO Y
PROVISTOS DE 2 ANGULOS CADA UNO DE
25 X 25, 18 BERRENOS DE % PARA EL PASO
DE LAS PIJAS QUE SUJETAN LA CUBIERTA,
FIJADORA ADEMAS EN EL EXTREMO
INFERIOR UNA TUERCA DE 3/8 SOLDADA
AL INFERIOR PARA ATORNILLAR UN
REGATON NIVELADOR DE PLASTICO
RIGIDO,PANEL POSTERIOR CON DOBLES
PERIMETRAL DE 19MM SE RIGIDIZA CON

UN FLILE. LONGITUDINAL DE SECCION
CANAL DE 28X17MM Y CEJAS DE 15MM |

TDN-10

PIEZA TECNOLOGY
DEPOT, SA.
DE C.V.

ASDE-3681 | 8 | 897100 | § 53,826.0"

| | \

Pagina 15 de 17



VA HUEYA HISTORIA

GUATRO MILLONES SEISCIENTOS CUARENTA Y TRES MIL OCHOCGIENTOS VEINTIDOS PESOS 20/100 M.N.

r'ﬂ"_“\

OMG

zws OFICIALIA MAYOR DE

PARTIDA

TPARA SOLDARSE CON PUNTOS DE |

GOBIERNG

~ NOMBRE DEL LICITANTE:

GOBIERNO DEL ESTADO DE TLAXCALA
OFICIALIA MAYOR DE GOBIERNO
DIRECCION DE ADQUISICIONES

Y CONTRATACION DE SERVICIOS

FALLO GET-OMG-LPN-265-10_1013/2025

TEcnof‘E\"‘ DEFOT, S,ADE GV,

DESCRIPCION TECNICA DETALLADA

MARCA O
" NOMBRE DEL
FABRICANTE

UNIDAD |
DE

CAN TIDA PRECIO

MODELO D UNITARIO

7l
IMPORTE TOTAL \

RESISTENCIA, LLEVA O QJALES DE 3/16 X |

' 5/16 PARA EL PASO DE LAS PIJAS QUE LA

' ENTREPANOS SERAN DE LAS MISMAS

| PINO DE PRIMERA DE 18MM DE ESPESOR

| SOBREPONER, 8

| NIVELADORES, 4 PIJAS NO 8 X %*

| PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA
| EPOXICA DE COLOR BLANCO EN PANELES

SUJETAN A LA ESTRUCTURA,

CARACTERISTICAS QUE EL PANEL
POSTERIOR, CON FRAILE DE REFUERZOS
Y DOBLEZ PERIMETRAL SOLDADOS A LOS
LARGUEROS INFERIORES Y ADEMAS CON
CEJAS LONGITUDINALES DE 15MM PARA
REFORZARLOS, LOS ENTREPANOS
INTERMEDIOS SE COLOCAN CON 4
GANCHOS ESPECIALES CAL 18 QUE
ENTRARAN EN LAS RANURAS DE LOS
PANELES LATERALES, PUERTAS SE
FABRICAN CON MADERA DE TRIPLAY Y DE

Y RECUBIERTAS CON LAMINA PLASTICA
DECORATIVA DE 1/32" DE ESPESOR EN
TODAS SUS CARAS UNA DE LAS HOJAS
LLEVA PREPARACION PARA ALOJAR UNA
CHAPA DE SOBRE PONER Y LA OTRA UN
SAQUE PARA RECIBIR EL PESTILLO Y EN
LA PARTE INFERIOR UN REBAJE PARA |
COLOCACION DE UNA PASADOR VERTICAL |
DE MAROMA AMBAS TIENEN |
PREPARACION PARA RECIBIR BISAGRAS |
DE "LIBRO” EN UNO DE SUS COSTADOS (3 |
POR HOJA). HERAJE Y TORNILLERIA: 6
BISAGRAS LATONADAS, 1 CHAPA DE |
GANCHOS  PARA |
ENTREPANOS. 1 PASADOR DE
SOBREPONER, 22 PIJAS, 4 REGATONES |
CAB.
SE HARAN |

INDICACIONES DEL
DEBERAN ESTAR
PERFECTAMENTE TERMINADAS.
ACABADOS: TODAS LAS  PIEZAS
METALICAS SE SOMETEN A UN PROCESO
DE DECAPADO PARA  APLICARLES

GOTA. SOLDADURA:
RESPETANDO LAS
PLANO, Y

Y ENTREPANOS Y MICROPULVERIZADA
CON TRATAMIENTO Y COLOR BLANCO EN
LA ESTRUCTURA (SEGUN MUESTRA). LA |
CUBIERTA, PANELES LATERALES Y
PUERTAS SE FORMAN CON LAMINA
PLASTICA DECORATIVA DE 1/32° DE
ESPESOR EN COLOR BLANCO MATE
(FORMAICA O SIMILAR) USANDO |
ADHESIVO DE RESISTOL NO 850 LA |
CUBIERTA POR SUS CARAS EXPUESTAS.
LOS PANELES LATERALES SOLO POR LA
CARA EXTERIOR Y LAS PUERTAS POR
TODAS SUS CARAS. EMPAQUE: EL MUEBLE
DEBE LLEVAR GRABADO EL NOMBRE DEL
FABRICANTE Y EL NUMERO DE
CODIFICACION ASIGNADOS EN ESTE

| MEDIDA |

PLANO EN LUGAR DE PIEZA SENALADA.,

l

Pl . IMPORTE CONLETRA: :

4,003,295.00

OTAS GENERALES:

SUBTOTAL.
VA

S 640,527.20

TOTAL -

/? EL LICITANTE ADJUDICADO SE COMPROMETE A ENTREGAR LOS BIENES ADJUDICADOS EN TIEMPO
" Y FORMA, A MAS TARDAR A LOS 60 DIAS HABILES, DE ACUERDQ AL PUNTO 4.3 DE LAS BASES.
ASIMISMO, SE COMPROMETEN A GARANTIZAR LOS BIENES OFERTADOS POR CALIDAD Y VICIOS
OCULTOS DURANTE 12 MESES A PARTIR DE LA ENTREGA DE LOS BIENES, DE ACUERDO AL PUNTO

4.4 DE LAS BASES.
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2.- SE INFORMA AL LICITANTE ADJUDICADO Y REPRESENTANTES DE LA CONTRATANTE, QUE LA
FORMALIZACION DEL CONTRATO SE LLEVARA A CABO EN EL DOMICILIODE LA CONVOCANTE, DENTRO
DE LOS 5 DIAS HABILES POSTERIORES A LA NOTIFICACION DEL PRESENTE FALLO, PARA CONOCER
LA HORA Y DIA DE FIRMA, LOS LICITANTES PODRAN COMUNICARSE AL TELEFONO 2464650900 EXT.
1830.
3.- EL LICITANTE ACEPTA QUE, SI POR CAUSAS IMPUTABLES A ESTE, NO PUDIERA FORMALIZAR EL
CONTRATO DENTRO DEL PLAZO SENALADO EN EL PUNTO ANTERIOR, PERDERAN A FAVOR DE LA
CONVOCANTE LA GARANTIA QUE HUBIESEN OTORGADO, PUDIENDO ESTA ADJUDICAR EL CONTRATO
RESPECTIVO AL PROVEEDOR QUE DETERMINE, DE CONFORMIDAD CON EL ARTICULO 35 DE LA LEY
DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL ESTADO DE TLAXCALA.
4.- EL LICITANTE ADJUDICADO, DENTRO DE LOS 10 DIAS HABILES POSTERIORES A LA FIRMA DEL
CONTRATO, DEBERA PRESENTAR LA GARANTIA DE CUMPLIMIENTO, CALIDAD Y VICIOS OCULTOS,

SOBRE LA BASE DEL 10% DEL MONTO TOTAL, SIN INCLUIR EL L.V.A., LA CUAL DEBERA SER POLIZA DE
FIANZA O CHEQUE CERTIFICADO. CON EL PROPOSITO DE GARANTIZAR EL DEBIDO CUMPLIMIENTO EN
CUANTO A FECHA DE LA ENTREGA DE LOS BIENES, SOSTENIMIENTO DE PRECIO, CALIDAD Y VICIOS
OCULTOS QUE SE REQUIERE. DICHA GARANTI(A, DEBERA SER ENVIADA PARA SU REVISION
PREVIAMENTE AL CORREQ LICITACIONESTLAX@GMAIL.COM. Y SERA EMITIDA ESTRICTAMENTE A
FAVOR DE LA SECRETARIA DE FINANZAS DEL ESTADO DE TLAXCALA, AL SER ESTA LA UNICA
DEPENDENCIA AUTORIZADA POR LEY PARA FUNGIR COMO BENEFICIARIA DE ESTE TIPO DE GARANTIA.
EN CASO DE NO PRESENTARLA EN TIEMPO Y FORMA, LE SERA CANCELADO EL CONTRATO. ---------—-
5.- SE HACE DEL CONOCIMIENTO DE LOS REPRESENTANTES DEL AREA CONTRATANTE, QUE UNA VEZ
QUE LAS FACTURAS DEL PROVEEDOR SON SELLADAS POR LA MISMA, ACUSANDO LA RECEPCION DE
LOS BIENES, SE ENTIENDE QUE LOS MISMOS SE ACEPTAN DE CONFORMIDAD, POR LO QUE TODO LO
SUBSECUENTE SERA DE LA ESTRICTA RESPONSABILIDAD DE LA CONTRATANTE.,
6.- LAS PENAS CONVENCIONALES QUE SE APLICARAN POR RETRASOS EN LAS FECHAS DE LA
ENTREGA DE LOS BIENES, SERAN COMO SIGUE: AL PROVEEDOR QUE NO CUMPLA CON LAS
OBLIGACIONES CONTRA[DAS EN LOS PLAZOS PACTADOS EN EL CONTRATO, SE APLICARA UNA PENA
CONVENCIONAL DE 0.7% POR DIA DE RETRASO, HASTA CINCO DIAS, A PARTIR DE ESA FECHA LA
CONTRATANTE DETERMINARA SI OTORGA UN PLAZO MAYOR, APLICANDO POR CADA DA DE RETRASO
UNA PENA CONVENCIONAL HASTA LLEGAR AL MAXIMO DEL 10% DEL MONTO ADJUDICADO ANTES DE
I.V.A., O BIEN, SE RESCINDE EL CONTRATO. LA APLICACION DE LAS PENAS CONVENCIONALES SERA
DE LA ESTRICTA RESPONSABILIDAD DE LA CONTRATANTE Y LA RESCISION DEL CONTRATO
CORRESPONDIENTE, HACIENDO EFECTIVA LA POLIZA DE GARANTIA ENTREGADA Y/O LA APLICACION
DE LAS SANCIONES ESTIPULADAS EN LA LEY APLICABLE, DEBIENDO NOTIFICAR A LA CONVOCANTE
PARA LOS TRAMITES CORRESPONDIENTES.
7.- CON EL FIN DE NOTIFICAR A LOS LICITANTES, LA PRESENTE SERA PUESTA DISPOSICION DE LOS
LICITANTES EN LAS INSTALACIONES DE ESTA DIRECCION.
CIERRE DEL ACTA:
LEIDA QUE FUE LA PRESENTE ACTA Y NO HABIENDO MAS HECHOS QUE HACER CONSTAR SE DA POR
TERMINADA SIENDO LAS 18:00 HORAS DEL DIA DE SU INICIO, LEVANTANDOSE EN ORIGINAL. ------—---
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